Placas de fusion LCP 2.4/2.7 para TMT,
de angulo variable. Integradas en el
sistema de placas LCP 2.4/2.7 de angulo

variable para antepié y mesopié.

Técnica quirurgica

Esta publicacion no ha sido conce

para su distribucion en los EE.UU. (I) DePuy Synthes
companies oF Johmonafolumon

Instrumentos e implantes
aprobados por la AO Foundation.
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Placas de fusion LCP 2.4/2.7 para TMT,
de angulo variable. Integradas en el
sistema de placas LCP 2.4/2.7 de angulo
variable para antepié y mesopié.

Caracteristicas y ventajas

Placas de fusion para TMT 1

— Para la fusion de la articulacion
TMT 1

— Dos tamafos de longitud:
estandar y largo

Agujero combinado alargado para
colocacion de la placa y compresion

Disefnada para la articulacion MTC
Para colocacion medial, dorsal o dorso-
medial en la primera cufa y el primer
metatarsiano

Perfil plano y anatémico especifica-

mente disefiado para la artrodesis de la
primera articulacion tarsometatarsiana

(TMT 1)

Agujeros para aguja de compresién para la
fijacion preliminar de la placa al hueso
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Placas de fusion para TMT

— Para la fusién de las articulaciones
TMT 2y TMT 3

— Un solo tamaio

Irritacién minima de las partes
Configuraciéon para compresion Angulo variable blandas

El uso combinado de los agujeros de Los agujeros de la placa permiten inser-  Las placas de perfil plano con bordes

compresidon con agujas y pinzas de tar los tornillos hasta con 15° de angu-  redondeados y superficie pulida redu-
compresion permite la compresién lacion axial en cualquier direccion. cen al minimo la irritacion de las partes
tactil hasta 4 mm. blandas.
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Indicaciones

Las placas de fusion para TMT 1 del sistema LCP 2.4/2.7 de
angulo variable para antepié y mesopié estan indicadas para
las deformidades de la primera articulacién tarsometatar-
siana (hallux valgus) y las fracturas, seudoartrosis y reimplan-
taciones del primer metatarsiano, especialmente en caso de
hueso osteopénico.

La placa de fusién para TMT del sistema LCP 2.4/2.7 de an-
gulo variable para antepié y mesopié estd indicada para las
deformidades de la segunda y tercera articulaciones tarsome-
tatarsianas y las fracturas, deformidades, seudoartrosis y
reimplantaciones del segundo y tercer metatarsianos, espe-
cialmente en caso de hueso osteopénico.
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Técnica de compresion controlada

Las placas incluidas en el sistema de placas LCP 2.4/2.7 de
angulo variable para antepié y mesopié son de utilidad en la
cirugfa reparadora del pie por permitir la compresién contro-
lada con ayuda de agujas y pinzas de compresion.

Configuraciéon para compresion Ranura de Agujero para aguja
Hasta 4 mm de compresic’)n compresion de compresién
— Compresion tactil " - l l A
— Integrada en la placa para reducir al minimo la diseccion -

9 placa p ) o a ("

adicional de partes blandas ﬁ
-
=

— Permite la fijacion definitiva con tornillos tras haber apli-
. A
s E

cado la compresion V4

Agujas de compresién
— Didmetro: 1.6 mm; longitud total: 150 mm
— Siete longitudes de rosca: 10, 15, 20, 25, 30, 35y 40 mm
— Con tope para facilitar y simplificar la fijacion preliminar Tope esférico
de la placa, sin necesidad de sujetar la placa al hueso con
pinzas de sujecion o con la otra mano
— Tope esférico:
— Disefado para asentar sobre los agujeros y ranuras de
compresioén, y en el interior de los agujeros VA-LCP
— Permite la insercion de una aguja con desviacién axial
sin perder la capacidad de compresién
— Material: Aleacion de cobalto y cromo, de mayor consis-
tencia que el acero inoxidable tradicional

L

Pinzas de compresion

— Concavidad esférica para el tope esférico de las agujas de
compresion, que garantiza la prensién del tope con inde-
pendencia del angulo de insercion de las agujas

— Mecanismo de blogueo con trinquete, que mantiene la
compresion durante el proceso de insercion de los torni-
llos de fijacion

— Disefio sencillo y liviano que no precisa de sujecion du-
rante el proceso de insercion de los tornillos de fijacion
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Técnica de compresion controlada

1

Colocacion de la placa

Coloque la placa sobre el hueso, de tal modo que quede
correctamente situada segun el procedimiento especifico.
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2

Insercion de las agujas de compresion

Instrumento

03.211.410.01-  Aguja de compresion de & 1.6 mm,
03.211.440.01  longitud 150 mm, longitud de la rosca 10
a 40 mm

Calcule la longitud de rosca necesaria para el conjunto de
placa y hueso. Se recomienda la fijacion bicortical.

Con ayuda de un motor quirdrgico, inserte la aguja de com-
presion de forma bicortical a través del correspondiente agu-
jero de compresion.

Precaucion: Para prevenir el riesgo de que la aguja se pase
de rosca en el hueso, reduzca la velocidad de insercion
cuando el tope esférico de la aguja esté proximo a la placa.
Controle lentamente la insercion para conseguir una compre-
sién adecuada de la aguja sobre la placa y el hueso. Si la
aguja de compresion se inserta a gran velocidad, o se pasa
de rosca en el hueso, podria aflojarse y ser motivo de com-
presion insuficiente.

Inserte la sequnda aguja de compresién en el lado opuesto
de la ranura.
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Técnica de compresion controlada

3

Aplicacion de las pinzas de compresion

Instrumento

03.211.400 Pinzas de compresion para utilizacion con
aguja de compresion

Accione el trinquete de tal modo que las pinzas queden rete-
nidas al cerrarlas, y evitar asi que el resorte las abra al soltar
la presion.

Coloque las pinzas de compresion de tal modo que sus patas
rodeen el tope esférico de las dos agujas de compresion.

Apriete el mango de las pinzas con la mano para aplicar
compresion.

Precaucion: La compresion es tactil, pero tenga cuidado de
no aplicar una presion excesiva, pues las agujas de compre-
sién podrian desprenderse del hueso.

Con el mecanismo de trinquete en la posicion correcta, la
compresion puede mantenerse sin necesidad de sujetar las
pinzas. De este modo, las manos quedan libres para contro-
lar el cierre de la hendidura de compresion con el intensifica-
dor de imagenes y para insertar los tornillos de fijacion.

Nota: Asegurese de que se inserte un tornillo a cada lado
del sitio de osteotomia/fusién antes de retirar las pinzas de
compresion.
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Técnicas de insercion de tornillos

Los agujeros de las placas LCP 2.4/2.7 de angulo variable ad-
miten tornillos de bloqueo VA de @ 2.4y 2.7 mm. - >—%

Los tornillos pueden insertarse con dos técnicas distintas:
— Técnica de angulo variable

— Técnica de angulo nominal predefinido s :
Técnica de angulo variable @ o
Para perforar agujeros de angulo variable con una desviacion W s

de £15° con respecto a la trayectoria nominal del agujero
de blogueo, introduzca la punta de la guia de broca VA-LCP
cdnica (03.211.003/03.110.023) en la muesca en forma de
trébol de cuatro hojas del agujero VA-LCP.

Precaucion: Es importante no perforar con un dngulo supe-
rior a 15° con respecto al eje central del agujero de blogueo.
Una angulacion excesiva podria dificultar el blogueo del tor-
nillo o traducirse en un blogueo insuficiente del tornillo.

Técnica de angulo nominal predefinido

La guia de broca VA-LCP coaxial (03.211.004/03.110.024),
de angulo fijo, solo permite que la broca siga la trayectoria
nominal del agujero de bloqueo.

Guia de broca VA-LCP coaxial, para brocas (03.211.004/03.110.024)
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Preparacion: Placas de fusién para
TMT 1

1
Abordaje

Practique una incisién dorsomedial que sea medial con res-
pecto al tenddn del extensor largo del dedo gordo, y lateral
con respecto al tendén del tibial anterior. La incisién debe
prolongarse desde la primera cufa hasta la porcion diafisaria
media del primer metatarsiano.

Proceda a disecar hasta el hueso y aisle el ramo medial del
nervio musculocutaneo (o nervio peroneo superficial).

2

Preparacion de la superficie articular

Reseque el cartilago y prepare la superficie articular para una
artrodesis. La superficie articular puede manipularse hasta
conseguir la correcciéon deseada.

Precaucion: Procure reducir al minimo la reseccion de la su-
perficie articular, para prevenir el riesgo de acortamiento del
primer radio del pie.

3

Colocacion de la placa

Seleccione la placa del tamafio adecuado y coléquela sobre
la superficie articular con la ranura de compresion en sentido
proximal con respecto a la articulacién.

La placa puede colocarse sobre el hueso de forma medial o
dorsomedial, seguin las caracteristicas anatomicas y la correc-
cion deseada.

La placa esta premoldeada para evitar la medializacién del
primer metatarsiano.

Es posible utilizar una aguja de compresion para mantener
la placa en su posicion
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Preparacion: Placas de fusién para
TMT

1
Abordaje

Practique una incisién dorsal longitudinal sobre el tercer
metatarsiano, desde el navicular hasta la porcion diafisaria
media del metatarsiano. Identifique y aparte la arteria pedia
y el nervio acompanante. Proceda a disecar hasta el hueso.

2

Preparacion de la superficie articular

Reseque el cartilago y prepare la superficie articular para una
artrodesis. La superficie articular puede manipularse hasta
conseguir la correccién deseada.

Precaucioén: Procure reducir al minimo la reseccion de la su-
perficie articular, para prevenir el riesgo de acortamiento del
segundo y tercer radios del pie.

3

Colocacion de la placa

Coloque la placa dorsalmente sobre la superficie articular,
con la ranura de compresién en sentido distal con respecto
a la articulacion.

La placa esta premoldeada para optimizar el ajuste anato-
mico.

Es posible utilizar una aguja de compresion para mantener
la placa en su posicion.
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Implantacion

El método de implantacion es idéntico para las placas de
fusion para TMT 1y para la placa de fusion para TMT. Este
método se describe a continuacién tomando como ejemplo
una placa de fusiéon para TMT 1.

1

Reduccion y compresion

Instrumentos

03.211.400 Pinzas de compresion para utilizacion con
aguja de compresion

03.211.410.01  Aguja de compresion de J 1.6 mm, longi-
tud 150 mm, longitud de la rosca 10 mm

03.211.415.01  Aguja de compresion de J 1.6 mm, longi-
tud 150 mm, longitud de la rosca 15 mm

03.211.420.01  Aguja de compresion de J 1.6 mm, longi-
tud 150 mm, longitud de la rosca 20 mm

03.211.425.01  Aguja de compresiéon de & 1.6 mm, longi-
tud 150 mm, longitud de la rosca 25 mm

03.211.430.01  Aguja de compresion de & 1.6 mm, longi-
tud 150 mm, longitud de la rosca 30 mm

03.211.435.01  Aguja de compresion de & 1.6 mm, longi-
tud 150 mm, longitud de la rosca 35 mm

03.211.440.01  Aguja de compresion de & 1.6 mm, longi-
tud 150 mm, longitud de la rosca 40 mm

En caso necesario, la compresion puede aplicarse siguiendo
el procedimiento descrito en el apartado «Técnica de com-
presion controlada» (pag. 5) de la presente técnica quirdrgica.

Se recomienda insertar un tornillo de traccion independiente
para reforzar la estabilizacién. Inserte el tornillo de forma
oblicua a través de la cara plantar de la articulacion TMT.
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2

Insercion de un tornillo de cortical independiente

Instrumentos - tornillos de cortical de &J 2.7 mm

310.534 Broca de J 2.0 mm, con marcas,
longitud 110/ 85 mm, de dos aristas de
corte, de anclaje rapido

310.260 Broca de J 2.7 mm, longitud 100/75 mm,
de dos aristas de corte, de anclaje rapido

323.260 Guia de broca universal 2.7

03.111.005 Medidor de profundidad para tornillos de
2.0 a 2.7 mm, medicion hasta 40 mm

03.111.038 Mango de anclaje rapido

314.467 Pieza de destornillador Stardrive, T8,

autosujetante

Instrumentos - tornillos de cortical de &J 2.4 mm

310.509 Broca de &J 1.8 mm, con marcas,
longitud 110 /85 mm, de dos aristas de
corte, de anclaje rapido

310.530 Broca de J 2.4 mm, longitud 100/75 mm,
de dos aristas de corte, de anclaje rapido

323.202 Guia de broca universal 2.4

03.111.005 Medidor de profundidad para tornillos de
& 2.0 a 2.7 mm, medicién hasta 40 mm

03.111.038 Mango de anclaje rapido

314.467 Pieza de destornillador Stardrive, T8,

autosujetante

Placas de fusién LCP 2.4/2.7 para TMT, de angulo variable

Técnica quirtrgica DePuy Synthes
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Implantacion

Es posible insertar un tornillo de cortical independiente se-
gun la indicacién y la situacion. Para aplicar compresion a
este tornillo independiente, se recomienda usar la técnica
del tornillo de traccion.

En el caso de los tornillos de cortical de & 2.4 mm, utilice la
guia de broca universal 2.4 y taladre el canal 6seo para el
tornillo con la broca de & 1.8 mm. En el caso de los tornillos
de cortical de & 2.7 mm, utilice la gufa de broca universal
2.7 y taladre el canal ¢seo para el tornillo con la broca de

& 2.0 mm.

Para labrar un canal liso de compresién, utilice la broca de
2.7 mm (para tornillos de cortical de 2.7 mm) o la broca
de & 2.4 mm (para tornillos de cortical de 2.4 mm) con la
guia de broca doble.

Determine la longitud del tornillo con el medidor de profun-
didad, e inserte el tornillo.
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3

Perforacion previa para tornillos de bloqueo VA

Instrumentos - tornillos VA de &J 2.7 mm

310.534 Broca de J 2.0 mm, con marcas,
longitud 110/ 85 mm, de dos aristas de
corte, de anclaje répido

03.211.003 Guia de broca VA-LCP 2.7, conica,
para brocas de & 2.0 mm

03.211.004 Guia de broca VA-LCP 2.7, coaxial,
para brocas de & 2.0 mm

323.260 Guia de broca universal 2.7

03.111.005 Medidor de profundidad para tornillos de
2.0 a 2.7 mm, medicion hasta 40 mm

Instrumentos - tornillos VA de &J 2.4 mm

310.509 Broca de &J 1.8 mm, con marcas,
longitud 110 /85 mm, de dos aristas de
corte, de anclaje répido

03.110.023 Guia de broca VA-LCP 2.4, cdnica,
para brocas de & 1.8 mm
03.110.024 Guia de broca VA-LCP 2.4, coaxial,
para brocas de & 1.8 mm
323.202 Guia de broca universal 2.4
03.111.005 Medidor de profundidad para tornillos de

& 2.0 a 2.7 mm, medicion hasta 40 mm

Determine el tamafo de los tornillos que utilizara (2.4 o
2.7 mm), y si se insertardn con angulo variable (3a) o con
el dngulo nominal predefinido (3b).
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Implantacion

3a

Perforacion previa con la técnica de angulo variable

Instrumentos - tornillos VA de &J 2.7 mm

310.534 Broca de J 2.0 mm, con marcas,
longitud 110 /85 mm, de dos aristas de
corte, de anclaje rapido

03.211.003 Guia de broca VA-LCP 2.7,
cdnica, para brocas de J 2.0 mm

03.111.005 Medidor de profundidad para tornillos de
@ 2.0 a2.7 mm, medicion hasta 40 mm

Instrumentos - tornillos VA de &J 2.4 mm

310.509 Broca de & 1.8 mm, con marcas,
longitud 110/ 85 mm, de dos aristas de
corte, de anclaje rapido

03.110.023 Guia de broca VA-LCP 2.4, cdnica,
para brocas de & 1.8 mm

03.111.005 Medidor de profundidad para tornillos de
@ 2.0 a 2.7 mm, medicion hasta 40 mm

Los tornillos de bloqueo VA permiten la manipulacién en
torno al tornillo de traccién independiente.

Introduzca y bloquee la guia de broca VA-LCP en la muesca
en forma de trébol de cuatro hojas del agujero VA-LCP. La
porcion cénica queda autorretenida en el agujero.
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Sirvase de la broca de & 2.0 mm (para tornillos VA de

2.7 mm) o de la broca de & 1.8 mm (para tornillos VA de
2.4 mm) para perforar el hueso en el angulo deseado y hasta
la profundidad deseada.

La porcidon conica de la guia de broca permite inclinar la
broca hasta 15° en todos los sentidos con respecto al eje
central del agujero de bloqueo.

Precaucion: Para garantizar que la guia de broca quede co-
rrectamente bloqueada, evite inclinar la broca méas de +15°
con respecto a la trayectoria nominal del agujero.

Para conseguir la angulacion deseada, verifique el angulo y la
profundidad de insercion de la broca bajo control radiolégico
con el intensificador de imagenes. Si fueran incorrectos,
vuelva a perforar con un angulo diferente y verifique nueva-
mente la angulacion y la profundidad de insercién con el
intensificador de imagenes.

Utilice el medidor de profundidad adecuado para medir la
longitud correcta de los tornillos.
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Implantacion

3b

Perforacion previa con la técnica de angulo nominal
predefinido

Instrumentos - tornillos VA de &J 2.7 mm

310.534 Broca de J 2.0 mm, con marcas,
longitud 110 /85 mm, de dos aristas de
corte, de anclaje rapido

03.211.004 Guia de broca VA-LCP 2.7, coaxial,
para brocas de & 2.0 mm

03.111.005 Medidor de profundidad para tornillos de
& 2.0 a2.7mm, medicion hasta 40 mm

Instrumento optativo

323.260 Guia de broca universal 2.7

Instrumentos - tornillos VA de &J 2.4 mm

310.509 Broca de & 1.8 mm, con marcas,
longitud 110 /85 mm, de dos aristas de
corte, de anclaje rapido

03.110.024 Guia de broca VA-LCP 2.4, coaxial,
para brocas de & 1.8 mm

03.111.005 Medidor de profundidad para tornillos de
@ 2.0 a2.7 mm, medicion hasta 40 mm

Instrumento optativo

323.202 Guia de broca universal 2.4

Tanto los tornillos de blogqueo VA como los tornillos de
bloqueo normales pueden insertarse en la placa con la angu-
lacion predefinida del agujero (esto es, de forma coaxial).
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Introduzca y bloquee la guia de broca VA-LCP en la muesca
en forma de trébol de cuatro hojas del agujero VA-LCP. El
cilindro coaxial queda autorretenido en el agujero.

Sirvase de la broca de & 2.0 mm (para tornillos de bloqueo
VA 'y tornillos de bloqueo normales de & 2.7) o la broca

de & 1.8 (para tornillos de bloqueo VA y tornillos de blogqueo
normales de & 2.4 mm) para perforar el hueso hasta la pro-
fundidad deseada.

Verifique la profundidad de insercién de la broca con el
intensificador de imagenes.

Utilice el medidor de profundidad adecuado para medir la
longitud correcta de los tornillos.

Placas de fusion LCP 2.4/2.7 para TMT, de angulo variable Técnica quirtrgica DePuy Synthes
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Implantacion

4

Insercion de tornillos de bloqueo VA

Instrumentos - tornillos VA de J 2.4 0 2.7 mm

314.467 Pieza de destornillador Starrive, T8,
autosujetante

311.430 Mango de anclaje rapido,
longitud 110 mm

0 bien

03.111.038 Mango de anclaje rapido

Proceda a insertar manualmente el tornillo de bloqueo VA de
la longitud correcta con la pieza de destornillador y el mango
de anclaje rapido. Inserte el tornillo hasta que su cabeza
asiente (con fuerza limitada) en el agujero de bloqueo VA.

Nota: Asegurese de que se inserte un tornillo a cada lado
del sitio de osteotomia/fusion antes de retirar las pinzas de
compresion.

Precaucion: No apriete demasiado los tornillos, para que
puedan extraerse facilmente en caso de que no queden en
la posicion deseada.

Repita el procedimiento para insertar los tornillos que consi-
dere necesarios.

Verifique la reconstruccion, asi como la posicion y longitud
C de los tornillos, con el intensificador de imagenes.
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5

Bloqueo de los tornillos de bloqueo VA

Instrumentos - tornillos VA de &J 2.4 0 2.7 mm

314.467 Pieza de destornillador Stardrive, T8,
autosujetante
03.110.002 Adaptador dinamométrico, 1.2 Nm,

con adaptador de anclaje rapido AO/ASIF

03.110.005 Mango para limitadores del momento de
torsiéon 0.4/0.8/ 1.2 Nm

Utilice el adaptador dinamométrico de 1.2 Nm para efectuar
el bloqueo final de los tornillos de bloqueo VA. El adaptador
dinamomeétrico se monta con la pieza de destornillador
Stardrive T8 y el mango azul para limitadores del momento
de torsion.

Una vez determinada la angulacion y la longitud correctas
del tornillo, inserte el tornillo a mano con el montaje de
adaptador dinamométrico.

En los agujeros de bloqueo VA es obligatorio utilizar el adap-
tador dinamomeétrico, para garantizar que los tornillos se
insertan con el momento de torsion adecuado.

Con este ultimo paso, los tornillos quedan correctamente
blogueados en la placa, y se consigue asi la maxima resisten-

cia para la conexion entre placa y tornillos.

Retire las agujas de compresion.
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Implantacion

6

Comprobacién de la reconstruccion

Verifique la reconstruccién articular, la posicion de los torni-
llos y la longitud de los tornillos con el intensificador de
imagenes. Compruebe que los tornillos no penetren en

las partes blandas.

L4
v

T
a8
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Extraccion de los implantes

Instrumentos — tornillos VA de & 2.4 0 2.7 mm

314.467 Pieza de destornillador Stardrive, T8,
autosujetante
03.111.038 Mango de anclaje rapido

Desbloguee primero todos los tornillos de bloqueo antes de
extraerlos por completo. De lo contrario, la placa podria girar
y causar dafos a las partes blandas.
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Tornillos

Tornillos de bloqueo de angulo variable (VA-LCP)
de 2.7 mm

0X.211.010 - Tornillo de bloqueo VA Stardrive
040 de & 2.7 mm (cabeza 2.4), autorroscante,
longitud 10 a 40 mm

0X.211.042S - Tornillo de bloqueo VA Stardrive
060S de & 2.7 mm (cabeza 2.4), autorroscante,
longitud 42 — 60 mm, estéril

La cabeza redonda roscada permite un bloqueo firme en los
agujeros roscados VA-LCP para proporcionar estabilidad
angular en la angulacién determinada por el cirujano.

Asimismo, se bloguea firmemente en los agujeros LCP estan-
dar de la placa en la angulacion predefinida.

Nota: Para el bloqueo final, es obligatorio el adaptador dina-
mométrico de 1.2 Nm.

..................................................

Optativo: Tornillos de bloqueo de angulo variable

ey
(VA-LCP) de & 2.4 mm %
0X.210.106 —

Tornillo de bloqueo VA
140 Stardrive & 2.4 mm, autorroscante,
longitud 6 a 40 mm

0X.210.142S - Tornillo de bloqueo VA
160S Stardrive J 2.4 mm, autorroscante,
longitud 42 a 60 mm, estéril

Todos los tornillos no estériles se suministran también en envase estéril.
Para pedir productos estériles, anada la letra «S» al numero de referencia.

X =2:acero
X = 4: aleacion de titanio (TAN)
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Tornillos de cortical de & 2.7 mm

X02.870 — Tornillo de cortical Stardrive de & 2.7 mm,
900 autorroscante, longitud 10 a 40 mm

X02.962S - Tornillo de cortical Stardrive de & 2.7 mm,
969S autorroscante, longitud 42 a 60 mm, estéril

Tornillos de cortical de & 2.4 mm

X01.756 — Tornillo de cortical Stardrive de & 2.4 mm,
790 autorroscante, longitud 6 a 40 mm

0X.210.942S -  Tornillo de cortical Stardrive de & 2.4 mm,
960S autorroscante, longitud 42 a 60 mm, estéril

Para usar en agujeros redondos o agujeros combinados.

Optativo: Tornillos de bloqueo LCP de (J 2.4 0 2.7 mm

X12.806 — Tornillo de blogueo Stardrive de & 2.4 mm,
830 autorroscante, longitud 6 a 30 mm
X02.206 - Tornillo de bloqueo Stardrive de & 2.7 mm
260 (cabeza LCP 2.4), autorroscante,

longitud 6 a 60 mm

Todos los tornillos no estériles se suministran también en envase estéril.
Para pedir productos estériles, afada la letra «S» al nimero de referencia.

X'=2: acero
X = 4: aleacion de titanio (TAN)
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Placas

Placas de fusion 2.4/2.7 para TMT 1, bloqueo VA

Ref. Longitud (mm)  Tamano
0X.211.246 39 Estandar
0X.211.247 48 Largo

Placa de fusion 2.4/2.7 para TMT, bloqueo VA

Ref. Longitud Agujeros  Agujeros
(mm) (cuerpo) (cabeza)
0X.211.266 43 2 2

Todas las placas pueden adquirirse no esterilizadas o en envase estéril.
Para pedir productos estériles, anada la letra «S» al nimero de referencia.

X =2:acero
X = 4: aleacion de titanio (TAN)
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Instrumentos

311.430 Mango de anclaje rapido, —

314.467 Pieza de destornillador Stardrive, T8, - e ———
autosujetante

03.110.002 Adaptador dinamométrico, 1.2 Nm,
con adaptador de anclaje rapido AO/ASIF ‘

03.110.005 Mango para limitadores del momento de
torsion 0.4/0.8/1.2 Nm

03.111.005 Medidor de profundidad para tornillos de =
& 2.0 a 2.7 mm, medicién hasta 40 mm

03.111.038 Mango de anclaje rapido

03.211.001

Clavija de sujecion para placas de bloqueo =t E

VA2.4/27
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Instrumentos

Instrumentos para insertar los tornillos de J 2.7 mm

310.260 Broca de @ 2.7 mm, longitud 100/75 mm, o= ac=ea— —

de dos aristas de corte, de anclaje rapido
310.534 Broca de & 2.0 mm, con marcas, e e e 020 )

longitud 110/85 mm, de dos aristas de

corte, de anclaje rapido
323.260 Guia de broca universal 2.7 //. 5 anmEd ﬂ
03.211.003 Guia de broca VA-LCP 2.7, conica, g=—

para brocas de J 2.0 mm 4

f
&
C 2
%

03.211.004 Guia de broca VA-LCP 2.7, coaxial, g

para brocas de & 2.0 mm /

=
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Instrumentos para insertar los tornillos de & 2.4 mm

310.509 Broca de J 1.8 mm, con marcas,
longitud 110/85 mm, de dos aristas
de corte, de anclaje rapido
310.530 Broca de J 2.4 mm, longitud 100/75 mm,
de dos aristas de corte, de anclaje rapido
323.202 Guia de broca universal 2.4
03.110.023 Guia de broca VA-LCP 2.4, cbnica,
para brocas de & 1.8 mm
03.110.024 Guia de broca VA-LCP 2.4, coaxial,

para brocas de & 1.8 mm

£ : ais

— eSS 024

-
/
_
]
-
sdg"
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Instrumentos

Instrumentos de compresién

03.211.400 Pinzas de compresion para utilizacién con
aguja de compresion

L]

03.211.410.01  Aguja de compresion de & 1.6 mm, —

longitud 150 mm,
longitud de la rosca 10 mm

03.211.415.01  Aguja de compresion de & 1.6 mm, <

longitud 150 mm,
longitud de la rosca 15 mm

03.211.420.01  Aguija de compresion de & 1.6 mm, <

longitud 150 mm,
longitud de la rosca 20 mm

03.211.425.01  Aguja de compresion de & 1.6 mm, -

longitud 150 mm,
longitud de la rosca 25 mm

03.211.430.01  Aguja de compresion de & 1.6 mm,

(7]

longitud 150 mm,
longitud de la rosca 30 mm

03.211.435.01  Aguja de compresion de & 1.6 mm, o=

longitud 150 mm,
longitud de la rosca 35 mm

03.211.440.01  Aqguja de compresion de & 1.6 mm,

(]

longitud 150 mm,
longitud de la rosca 40 mm
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Instrumento adicional

03.211.005 Alicates para doblar placas de bloqueo VA
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Informacién para RM

Torsion, desplazamiento y artefactos en imagenes con-
forme a las normas ASTM F2213-06, ASTM F2052-06e1 y
ASTM F2119-07

La prueba no clinica del peor de los casos en un sistema de RM
3 T no reveld ningun par de torsiéon o desplazamiento relevante
de la construccién de un gradiente espacial local medido expe-
rimentalmente del campo magnético de 3.69 T/m. El artefacto
mas grande de la imagen se extendié aproximadamente 169 mm
desde la construccién cuando se escaned con el eco de gradiente
(GE). La prueba se hizo en un sistema de RM 3 T.

Radiofrecuencia (RF) - calor inducido conforme a la norma
ASTM F2182-11a

La prueba electromagnética y térmica no clinica del peor de los
casos tuvo como resultado un aumento maximo de temperatura
de 9.5 °C, con un aumento medio de la temperatura de 6.6 °C
(1.5 T) y un aumento maximo de temperatura de 5.9 °C (3 T)

en condiciones de RM utilizando bobinas RF (todo el cuerpo pro-
medi6 una tasa de absorcion especifica [SAR] de 2 W/kg durante
6 minutos [1.5 T] y durante 15 minutos [3 T]).

Precauciones: La prueba anterior se basa en pruebas no clini-
cas. El aumento real de temperatura en el paciente dependera
de distintos factores aparte de la SAR y la duracién de la admi-
nistracion de RF. Por tanto, se recomienda prestar atencion en
especial a lo siguiente:

— Se recomienda monitorizar minuciosamente a los pacientes
que se sometan a RM en lo referente a la percepcion de
temperatura y/o sensacion de dolor.

— Los pacientes con problemas de regulacion térmica o en la
percepciéon de temperatura no deben someterse a RM.

— En general se recomienda utilizar un sistema de RM con baja
intensidad de campo en presencia de implantes conductores.
La tasa de absorcion especifica (SAR) que se emplee debe
reducirse lo maximo posible.

— Usar un sistema de ventilacién ayuda a reducir el aumento de
la temperatura del cuerpo.
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